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Vorrichtung zur Verbindung zweier Materialbahnen 

Die Erfindung betrtfft eine Vorrichtung (1) zur Verbindung 
zweier Materialbahnen (2, 3) mit einem Stutzkorper (4), der 
von den sich uberlappenden Enden (5, 6) der Materialbahnen 
(2. 3) umhullt ist, und mit einem den Stutzkorper (4) sowie die 
uberlappenden Enden (5, 6) umgreifenden Klemmkorper (7) 
mit C-formigem Querschnitt, dessert an seiner Offnungsstel- 
le (8) gegenuberiiegende Schenkelleisten (9, 10) die uber- 
lappenden Enden (5, 6) mitsamt dem Stutzkorper (4) an ei- 
nem Herausgleiten aus der Offnungsstelle (8) hindern. 
Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
dieser Art in Form einer gegenuber alien erdenkltchen Ein- 
flussen au&erst stabilen, hoch belastbaren Verbindung, so- 
wie damit zu kombinierende Verbundsysteme zu schaffen. 
Diese Aufgabe wtrd erfindungsgemaB im wesentlichen 
dadurch gelost, daS mit dem Klemmkorper (7) ein hoch be- 
lastbarer Kombinationstrager (11, 24, 38) kraft- und/oder 
formschlussig gekuppelt ist, der den Klemmkorper (7) und 
den Stutzkorper (4) abschirmt. 




Fig.2 
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-Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Verbindung zweier Material- 
bahnen mit einem Stutzkdrper, der von den sich 
iiberlappenden Enden der Materialbahnen umhQIlt 5 
ist, und mit einem den Stutzkdrper sowie die iiber- 
lappenden Enden umgreifenden Klemmkorper mit 
C-fdrmigem Querschnitt, dessen an seiner Off- 
nungsstelle gegenQberliegende Schenkelleisten die 
uberlappenden Enden mitsamt dem Stutzkdrper an to 
einem Herausgleiten aus der Offnungsstelle hin- 
dern, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem 
Klemmkorper (7) ein chemisch und/oder physika- 
lisch hoch belastbarer Kombinationstrager (11, 24) 
kraft- und/oder formschlussig gekuppelt ist, der 15 
den Klemmkorper (7) und/oder Stutzkdrper (4) ab- 
schirmt und mit einem Kombinationstrager (11, 24) 
eines anderen Klemmkorpers (7) mechanisch oder 
stoffschliissig verbindbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB der Kombinationstrager aus einer 
Materialbahn (11) besteht die entlang der Innen- 
wandung (12) des Klemmkorpers (7) verlauft, des- 
sen AuBenflache (13) ubergreift und durch den 
Stutzkdrper (4) sowie die letzteren umhOllenden 25 
Enden (5, 6) der Materialbahnen (2, 3) im Innen- 
raum (14) des Klemmkorpers (7) festgeklemmt ist 

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kombinationstra- 
ger (1 1) auch die AuBenflache (13) des Klemmkdr- 30 
pers (7) vollstandig einhullt 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kombinations- 
trager (1 1) aus einem Polymer oder einem polymer- 
ahnlichen Stoff wie PTFE, Metall, insbesondere 35 
Metallfolie, Papier oder anderen folienartigen Ma- 
terialien, besteht 

- 5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB der Kombinations- 
trager (11) aus einem Glasfasergewebe, einem 40 
Nonwoven, aus metallischen, naturlichen, syntheti- 
schen oder aus mineralischen Fasern, wie aus Glas, 
Steinwolle, Kohlenstoff oder Keramik, in unbe- 
schichteter oder beschichteter Form hergestellt ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kombinations- 
trager (11) aus mehreren ubereinander angeordne- 
ten Materialbahnen (11, 15, 26) unterschiedlicher 
physikalischer und chemischer Eigenschaften be- 
steht 50 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kombinationstrager aus einem 
AuBenclip (24) besteht, welcher mit Schenkelleisten 
(25, 26) den Klemmkorper (7) form- und kraft- 
schlussig bis in die Nahe seiner Offnungsstelle (8) 55 
umgreift 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBenclip (24) an seiner von der 
Offnungsstelle (8) des Klemmkorpers (7) abge- 
wandten Seite mindestens eine in seiner Langsrich- 60 
tung verlaufende, U-fdrmige Auswolbung (27, 28, 
29) aufweist 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 8, da- . 
durch gekennzeichnet daB der AuBenclip (24) mit 
zwei U-fdrmigen in seiner Langsrichtung verlau- 65 
fenden Auswdlbungen (28, 29) und einer dazwi- 
schen befindlichen Versteifungssicke (30) versehen 
ist 
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10. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkel (31, 32) 
der U-fdrmigen Auswolbung (27) gegeneinander 
preBbar sind, z.B. durch Schraubverbindungen (33), 
und dadurch die Klemmkraft des AuBenclips (24) 
sowie des umgriffenen Klemmkorpers (7) einju- 
stierbar ist. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB zwischen dem 
Klemmkorper (7) und dem AuBenclip (24) eine oder 
mehrere Kombinationstrager-Materialbahnen (11) 
angeordnet sind, welche die Schenkelleisten (25, 26) 
des AuBenclips (24) iibergreif en. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kan ten (34, 35, 36, 
37) der Schenkelleisten (9, 10, 25, 26) von Klemm- 
korper (7) und AuBenclip (24) abgerundet oder um- 
gefalet sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkelleisten 
(9, 10) des Klemmkorpers (7) die durch die Off- 
nungsstelle (8) hindurchlaufenden Materialbahnen 
(2, 3, 11, 15, 16) gegen Oberdruck und Zugkrafte 
abdichtend gegeneinanderpressen und/oder an die- 
ser Stelle (8) stoffschliissig miteinander verbunden 
sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzkdrper (4) 
formstabil ist 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzkdrper (4) 
von einer chemisch und/oder physikalisch hoch be- 
lastbaren Materialbahn (11) als Kombinationstra- 
ger umhullt ist die aus dem Klemmkorper (7) her- 
ausgefuhrt und mit einer gleich gearteten Material- 
bahn (11) eines benachbarten Klemmkorpers (7) zu 
einem Schutzschild, wie Hitzeschild, Abrieb- oder 
Strahlenschutzschild, sowohl fur die Materialbah- 
nen (2, 3) als auch fur die Klemmkorper (7) kraft-, 
form- und/oder stoffschliissig verbunden ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Kombinationstra- 
ger (11) in Form einer oder mehrerer chemisch 
und/oder physikalisch hoch belastbarer Material- 
bahnen (11) sowohl unterhalb als auch oberhalb der 
sich uberlappenden Materialbahnen (2, 3) aus dem 
Klemmkorper (7) herausgefuhrt ist 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Raum (18) zwi- 
schen zwei Materialbahnen (2, 3) einerseits und/ 
oder der Raum (18) zwischen den Materialbahnen 
(2, 3) und den Kombinationstragern (11) anderer- 
seits mit einem Fluid, wie Luft Helium, einer Fliis- 
sigkeit oder einem kdrnigen, faserigen oder plasti- 
schen Medium, aufblahbar bzw. f ullbar ist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Raum (14) zwi- 
schen dem Stutzkdrper (4) und den ihn umhullen- 
den Materialbahnen (5, 6) einerseits und der Innen- 
wandung (12) des Klemmkorpers (7) andererseits 
von einem die Reibung und/oder Abdichtung erhd- 
henden, entropieelastischen Hiillkdrper (38) ausge- 
f Gilt ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB auch der Hflllkorper 
(38) fur den Stutzkdrper (4) und/oder den Klemm- 
korper (7) ein Hitzeschild und/oder eine Korro- 
sionsschranke bildet 
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20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung einer Oberdachung (44, 45). 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung eines Behalter (40). 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung einer Schutzschicht, wie grundwasser- 
schutzenden Sperrschicht (41), gegen giftige Stoffe. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung einer mehrlagigen Verbundwand (21, 20; 
22,23). 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung eines flexiblen Schlauches (39), einer Roh- 
re, einer semiflexiblen Rohre oder eines Rohres mit 
schraubenformig gewundenden Materialbahnen (2, 
3), Klemmkorper (7), Stutzkorper (4), AuBenclip 
(24) und/oder Kombinationstrager-Materialbah- 
nen(ll). 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
gekennzeichnet durch ihre Verwendung zur Her- 
stellung eines Miners, oder einer Innenwand als 
Auskleidung fur Schlauche, Rohre, Behalter oder 
Schornsteine. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Verbindung zweier Materialbahnen mit einem Stutz- 
korper, der von den sich uberlappenden Enden der Ma- 
terialbahnen umhullt ist, und mit einem den Stutzkorper 
sowie die uberlappenden Enden umgreifenden Klemm- 
korper mit C-formigem Querschnitt, dessen an seiner 
Offnungsstelle gegeniiberliegende Schenkelleisten die 
uberlappenden Enden mitsamt dem Stutzkorper an ei- 
nem Herausgieiten aus der Offnungsstelle hindern. 

Eine aus Fig, 5 der DE-OS 26 30 712 bekannt gewor- 
dene Vorrichtung dieser Art dient zur Hers tell ung einer 
Schlauchleitung. Dabei sind sowohl die beiden zu ver- 
bindenden Materialbahnen als auch der Klemm- und 
Stutzkorper schraubenfederforrnig gewunden. Der 
Klemmkorper soil dabei aus Metall bestehen und die 
sich uberlappenden Enden der Materialbahnen aus 
Kunststoff- oder Aluminiumfolie, die urn einen Stutz- 
korper aus Cord lose herumgelegt sind Sobald auf die 
Materialbahnen in einer vom Klemmkorper fortgerich- 
teten Richtung Krafte ausgeubt werden, erfolgt eine 
Klemmung der sich uberlappenden Enden mitsamt dem 
Cordkern in der Nahe der Offnungsstelle. Diese Vor- 
richtung zur Verbindung zweier Materialbahnen ist mit 
dem Nachteil einer nur geringen mechanischen, chemi- 
schen und thermischen Belastbarkeit behaftet Aus die- 
sem Grunde ist die dort beschriebene Verbindung nur 
fur die Fertigung von Klimaschiauchen mit niedrigen 
Drucken und Temperaturen geeignet, die nach ihrer 
Verlegung zumeist in ihrer ursprunglichen Lage belas- 
sen werden. Ferner ist diese Verbindung fur Absaug- 
schlauche geeignet, bei denen ebenfalls nur geringe 
Drflcke auftreten und auch nur eine begrenzte Dichtig- 
keit und/oder chemische Resistenz erforderlich ist 
Denn diese Verbindungsvorrichtung ist auBerst emp- 
findlich gegen Verbiegen und Knicken und auf grand des 
instabilen Stutzkorpers aus Cord nur geringfugig belast- 
bar und von begrenzter Lebensdauer. Sobald der 
Klemmkorper und/oder der Stfltzkorper aus Cord von 



einer aggressiven chemischen Flussigkeit, beispielswei- 
se von einer 98%igen Schwefelsaure und/oder einer 
Temperaturbelastung von 600° C bis 900° C ausgesetzt 
werden, fuhrt dies zur unmittelbaren Zerstorung des 
5 Klemmkorpers und des Stutzkorpers und damit zu einer 
Zerstorung eines daraus hergestellten Verbindung in 
Form eines Schlauches. 

Aus der DE-PS 30 01 529 ist eine Vorrichtung zur 
Verbindung anderer Art, namlich eine Vorrichtung zur 
io Verbindung von zwei Materialbahnen zur Herstellung 
eines Staubsaugerschlauches bekannt geworden, die im 
wesentlichen aus zwei U-formigen, sehr kurzen und zu- 
gieich die Materialbahnen und den Klemmkorper bil- 
denden Formstucken bestehen, wobei ira Zwischen- 
15 raum zwischen den maanderformig ineinander gesteck- 
ten Klemmkorpern mindestens ein elektrischer Leiter 
eingelegt ist Diese Vorrichtung ist nicht nur sehr auf- 
wendig, sondern auch nicht fur die Klemmung groBfla- 
chiger Materialbahnen geeignet Der Gegenstand die- 

20 ser Druckschrif t ist auf die Herstellung eines Schlauches 
mit handlichem und formschdnen Profil gerichtet, wobei 
der eingelegte elektrische Leiter mit einer doppelt und 
damit sehr aufwendigen Isolierung versehen sein soil. 
Ober die Fahigkeit einer derartigen Schlauchverbin- 

25 dung in Bezug auf seine thermische, chemische oder 
mechanische Belastbarkeit ist in dieser Druckschrift 
nichts offenbart 

Von diesem Stand der Technik ausgehend, liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 

30 eingangs genannten Gattung zu schaffen, welche neben 
einer gegenuber alien denkbaren Einflussen auBerst sta- 
bilen, hoch belastbaren Verbindung, insbesondere die 
Aufhangung, Befestigung sowie die Schaffung von Ver- 
bundsystemen derartiger Materialbahnen mit gleichen 

35 oder ahnlichen Materialbahnen in Form von mehrlagi- 
gen Schichten oder Membransystemen gewahrleistet 

Diese Aufgabe wird in Verbindung mit dem eingangs 
genannten Gattungsbegriff erfindungsgemaB dadurch 
geldst, daB mit dem Klemmkorper ein chemisch und/ 

40 oder physikalisch hoch belastbarer Kombinationstrager 
kraft- und/oder formschlussig gekuppelt ist, der den 
Klemmkorper und/oder den Stutzkorper abschirmt und 
mit einem Kombinationstrager eines anderen Klemm- 
korpers mechanisch oder stoffschltissig verbindbar ist 

45 Durch diese kraft-, form- oder stoffschlussige Kupplung 
eines Kombinationstragers mit Klemmkorper ist es 
moglich, Verbund- und Kanalsysteme hoher thermi- 
scher, chemischer und mechanischer Resistenz zu schaf- 
fen. Die chemische und physikalische Widerstandsflus- 

50 sigkeit kann von einer Korrosionsfestigkeit uber eine 
Sperr- und Filterwirkung bis hin zu einer Schallabsorp- 
tion zu einer Resistenz gegenuber Strahlenenergie rei- 
chen. Dabei konnen von dem Kombinationstrager nicht 
nur der Klemm- und Stutzkorper, sondern auch die von 

55 diesen beiden Teilen gehaltenen Materialbahnen ent- 
sprechend ihren chemischen, physikalischen Eigenschaf- 
ten vor Oberlastungen geschutzt und mehrschichtige 
Membran- und Verbundsysteme geschaffen werden, de- 
ren einzelne Schichten unterschiedliche chemische und 

60 physikalische Eigenschaften aufweisen und in ihrer Ge- 
samtheit gegenuber AuBeneinflussen einen hohen Wi- 
derstand entgegensetzen. 

Nach einer ersten Alternative besteht der Kombina- 
tionstrager aus einer Materialbahn, die entlang der In- 

65 nenwandung des Klemmkorpers verlauft, dessen Au- 
Benflache ubergreif t und durch den Stutzkorper sowie 
die letzteren umhOUenden Enden der Materialbahnen 
im Innenraum des Klemmkorpers festgeklemmt ist Da- 
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durch konnen Sperrschichten mit kumulierenden Sperr- 
wirkungen geschaffen werden, wie brandtechnische, 
mechanische, Abrieb-, Trittfestigkeits-Sperren, elektri- 
sche, elektromagnetische, antistatische Sperren, War- 
medamm-, Reflektions-, UV-, Ozon-, Witterungs- Ha- 
gel-Sperren sowie optische, biologische, radioaktive, 
chemische, Gasdiffusions-Sperren sowie Schichten zur 
Larmdammung. Zum Schutz des Klemmkdrpers hiillt 
der Kombinationstrager dessen AuBenflache vollstan- 
digein. 

Vorteilhaft besteht der Kombinationstrager aus ei- 
nem Polymer oder einem polymerahnlichen Stoff, wie 
PTFE, Me tall, insesondere Metallfolie, Papier ode ande- 
ren folienartigen Materialien. Er kann jedoch auch aus 
einem Glasfasergewebe, einem Nonwoven, aus metalli- 
schen, naturlichen, synthetischen oder aus mineralischen 
Fasern, wie Glas, Steinwolle, Kohlenstoff oder Keramik, 
in beschichteter und unbeschichteter Form werden. 

Durch einen derartig gestalteten Kombinationstrager 
konnen beispielsweise Inliner fur Rauchfangkanale von 
Industrieschornsteinen hergestellt werden, die einer- 
seits eine auBergewdhnlich chemische Bestandigkeit, 
z.B. gegenuber 98%iger Schwefelsaure, aufweisen so- 
wie gegenuber mittleren Temperaturen bis 250° C resi- 
stent sind und durch eine zweite Kombinationstrager- 
Materialbahn gegenuber Nottemperaturen eine thermi- 
sche Resistenz von 600° C bis 900° C uber mehrere Stun- 
den halten konnen. Dies ist mittels des Kombinations- 
tragers in Form einer Materialbahn auf eine sehr einfa- 
che und rationelle Weise mdglich, namlich indem bei- 
spielsweise reflektierende PETP-DQnnfolien abwech- 
selnd mit PETP-Vliese aufeinander gelegt und in mehr 
oder minder groBen Abstanden zu dem vorbeschriebe- 
nen Verbundsystem gekuppelt oder auch zu einem 
Schiauch verbunden werden. Dadurch enstehteine Ver- 
bund-Mantelflache, die mit anderen Verbindungen der- 
zeit als flexibler, hoch warmedammender Leichtbaukdr- 
per nicht herstellbar ist 

Dabei kann der Kombinationstrager in Form einer 
thermostabilen und/oder mechanisch hoch belastbaren 
Materialbahn sowohl unterhalb als auch oberhalb der 
sich uberlappenden Materialbahnen aus dem Klemm- 
kdrper herausgef tihrt werden. Der Raum zwischen zwei 
Materialbahnen einerseits und/oder der Raum zwischen 
den Materialbahnen und den Korabinationstragern an- 
dererseits ist mit einem Fluid, wie Luft, Helium oder 
einem anderen Gas oder einer Flussigkeit oder einem 
kornigen oder plastischen Medium mit den gewunsch- 
ten Eigenschaften, aufblahbar bzw. fullbar. 

Um die Zugfestigkeit der flblichen Materialbahnen 
und/oder des bzw. der Kombinationstrager in Form ei- 
ner weiteren Materialbahn bezogen auf ihre Klemmwir- 
kuhg innerhalb des Klemmkorpers zu erhohen, ist der 
Raum zwischen dem Stutzkdrper und den inn umhullen- 
den Materialbahnen einerseits und der Innenwandung 
des KIemmk6rpers andererseits von einem die Reibung 
und/oder Ahdichtung erhohenden, enropieelastischen 
Hullkorper ausgefullt 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung ist der Stutzkdrper von einer thermostabilen Ma- 
terialbahn als Kombinationstrager umhiillt, die aus dem 
Klemmkdrper herausgefuhrt und mit einer gleich gear- 
teten Materialbahn eines benachbarten Klemmkdrpers 
zu einem Schutzschild, z.B. einem Hitzeschild, einer che- 
mischen Sperre oder dgL, sowohl fur die Materialbah- 
nen als auch fur die Klemm- und Stutzkdrper stoff- 
schlussig verbunden ist Die stoffschlfissige Verbindung 
kann dabei sowohl in einem Erhitzungsverfahren als 



auch in einem Klebeverfahren erfolgen. 

Nach einer zweiten Alternative der Erfindung besteht 
der Kombinationstrager aus einem AuBenclip, welcher 
mit Schenkelleisten den Klemmkdrper form- und kraft- 
5 schlussig bis in die Nahe seiner Offnungsstelle umgreift 
Dieser Kombinationstrager ist vor alien dort anwend- 
bar, wo es mehr auf eine mechanische Widerstandsfa- 
higkeit als auf eine thermische und/oder chemische Re- 
sistenz der Verbundsysteme ankommt Zur Erhdhung 
io der mechanischen Festigkeit weist der AuBenciip an sei- 
ner von der Offnungsstelle des Klemmkdrpers abge- 
wandten Seite mindestens eine in seiner Langsrichtung 
verlaufende, U-fdrmige Auswdlbung auf. Besonders 
vorteilhaft sind die Schenkel der U-fdrmigen Auswdl- 
15 bung gegeneinander preBbar, z.B. durch Schraub verbin- 
dungen, Nieten, Schraubzwingen mit anschlieBender 
PunktschweiBung oder dgl, und dadurch die Klemm- 
kraft des AuBenclips und damit auch die des umgriffe- 
nen Klemmkdrpers einjustierbar. Zwischen dem 
20 Klemmkdrper und dem AuBenciip kann wiederum eine 
Kombinationstrager-Materialbahn der vorgeschilder- 
ten Art angeordnet werden, welche die Schenkelleisten 
des AuBenclips schutzend ubergreift Um ein EinreiBen 
der Kombinationstrager- und sonstigen Materialbahnen 
25 in der Nahe der Klemmkdrper und des AuBenclips zu 
vermeiden, sind deren Schenkelleisten abgemndet oder 
umgefaltet 

Die vorbeschriebene Vorrichtung eignet sich sowohl 
allein als auch in Verbindung mit mehreren in Form 
30 eines Verbundsystems zur Herstellung von Oberda- 
chungen, von Behaltern oder grundwasserschutzenden 
Sperrschichten gegen giftige Stoffe und kann seibstver- 
standlich auch als Inliner von Industrieschornsteinen mit 
schraubenfdrmig gewundenen Materialbahnen, 
35 Klemmkdrper, Stutzkdrper, AuBenciip und/oder Kom- 
binationstrager- Materialbahnen verwendet werden. 

Mehrere Ausfuhrungsbeipiele der Erfindung sind in 
den Zeichnungen dargestellt Dabei zeigen: 
Fig. 1 den Querschnitt der neuen Verbindung am Bei- 
40 spiel zweier Folienbahnen sowie mit einem den Klemm- 
kdrper einhfillenden Kombinationstrager in Form einer 
weiteren Materialbahn, 

Fig. 2 den Querschnitt einer Verbindung mit zwei Fo- 
iien-Materialbahnen und einer Kombinationstrager- 
45 Materialbahn aus einem Gewebe, 

Fig. 3 den Querschnitt einer Verbindung mit einem 
AuBenciip als Kombinationstrager mit zwei U-fdrmigen 
Auswdlbungen und einer dazwischen befindlichen Ver- 
steifungssicke, 

50 Fig. 4 den Querschnitt durch eine Verbindung mit ei- 
nem Kombinationstrager in Form eines AuBeciips mit 
einer U-fdrmigen Auswdlbung und einer Schraubver- 
bindung zur Einjustierung der Klemmkrafte, 
Fig. 5 einen Querschnitt durch eine Verbindung mit 
55 einem Kombinationstrager in Form eines textilen Ge- 
webes, 

Fig. 6 den Querschnitt durch eine Verbindung unter- 
schiedlicher Folienbahnen mit dazwischen befindlichen 
Kombinationstrager aus beispielsweise einem Nonwo- 
60 ven, 

Fig. 7 einen Querschnitt durch ein von mehreren par- 
allel nebeneinander angeordneten Klemmkdrpern ge- 
haltenes Verbundsystem einer zweilagigen Schicht, 
Fig. 8 ein Verbundsystem mit der neuen Vorrichtung 
65 ahnlich Fig. 7, jedoch in aufgeblahtem Zustand der Zwi- 
schenraume, 

Fig. 9 ein Verbundsystem mit der neuen Vorrichtung 
in Form einer dreilagigen, aufgeblahten Schicht, 
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Fig. 10 eine weitere Ausfuhrungsform eines aus inge- weiteren MaterialbahnJage (16), kombiniert werden, urn 

samt drei Gbereinander angeordneten Schichten beste- mit der Kombination die gewunschten Widerstandsei- 

henden Verbundsystems in aufgeblahtem bzw. gefull- genschaften zu erzielen. 

temZustand der Zwischenraume, In Fig. 7 ist eine Kombinationstrager- Materialbahn 

Fig. 1 1 die Querschnittsansichl einer Vorrichtung in 5 (1 1) mit thermos tabilen Eigenschaften unterhalb der ub- 

Form eines Kanals in doppelwandiger Ausfuhrung mit lichen Materialbahnen (2, 3) aus den Klemmkorpern (7) 

rechteckigemQuerschnitt, herausgefuhrt und an den Oberlappungsstellen (17) 

Fig. 12 die perspektivische Draufsicht auf ein mehrla- stoffschlussig durch SchweiBen, Kleben oder dgl. mit- 

giges Verbundsystem in Form eines schraubenfdrmig einander verbundea Diese Kombinationstrager- Ma te- 

gestalteten Schlauches mit mindestens drei Material- to rialbahnen (11) konnen auch oberhalb oder zugleich 

bahnen-Schichten unterschiedlicher cheraischer und oberhalb und unterhalb der Materialbahnen (2, 3) aus 

physikalischer Eigenschaften, den Klemmkorpern (7) herausgefuhrt und wie darge- 

Fig. 13 die neue Vorrichtung in ihrer Verwendung zur steilt verbunden werden. In diesem Fall entsteht zwi- 

Herstellung eines Schlauches rnit schraubenfdrmig ge- schen den Materialbahnen (2, 3) einerseits und den 

wundenemKIemmk6rper,Stutzk6rperundAuBenclip, 15 Kombinationstrager-Materialbahnen (11) andererseits 

Fig. 14 die neue Vorrichtung in ihrer Verwendung zur ein Raum, der von einem Fluid, wie Luft, Helium oder 

Herstellung eines Behalters, dgl. oder einer Flussigkeit aus einem kdrnigen oder pla- 

Flg. 1 5 die neue Vorrichtung in ihrer Verwendung zur stischen Medium, aufblahbar bzw. fiillbar ist Dies setzt 

Herstellung einer Absperrschicht, z.B. einer grundwas- jedoch die Dichheit des Raumes auch in der Nahe der 

serschutzendenSperrschichtgegengiftigeStoffe, 20 Offnungsstellen (8) der Klemmkorper (7) voraus. Dies 

Fig. 16 und 17 die neue Vorrichtung in ihrer Verwen- wird dadurch bewerkstelligt, daB die Schenkelleisten (9, 

dung zur Herstellung unterschiedlicher Dachkonstruk- 10) des Klemmkorpers (7) die durch die Offnungsstelle* 



GemaB den Fig. 1 bis 6 besteht die Vorrichtung (1) Oberdruck abdichtend gegeneinanderpressen und/oder 
zur Verbindung zweier Materialbahnen (2, 3) aus einem 25 an dieser Stelle (8) stoffschlussig miteinander verbunden 

Stutzkorper (4), der von den sich uberlappenden Enden sind. 

(5, 6) der Materialbahnen (2, 3) umhullt ist und aus einem Auf diese Weise konnen Materialbahnen-Verbundsy- 

den Stutzkorper (4) sowie die uberlappenden Enden (5, steme geschaffen werden, wie sie in den Fig. 8 bis 12 

6) umgreifenden Klemmkorper (7) mit C-fdrmigem skizzenhaft dargesteilt sind. Dabei sind gleiche Gegen- 

Querschnitt, dessen an seiner Offnungsstelle (8) gegen- 30 stande mit dem gleichen, vorbeschriebenen Bezugszif- 

uberliegende Schenkelleisten (9, 10) die uberlappenden fern bezeichnet 

Enden (5, 6) mitsamt dem Stutzkorper (4) an einem Her- So betrifft Fig. 8 ein Verbundsystem, bei dem die zu 

ausgleiten aus der Offnungsstelle (8) hindern. schQtzenden Materialbahnen (2, 3) oberhalb der Kombi- 

ErfindungsgemaB ist mit dem Klemmkorper (7) ein nationstrager-Materialbahn (11) angeordnet sind. Auf- 

hochwarmfester und/oder korrosionsbestandiger und/ 35 blahbare Zwischenraume sind mit (18) bezeichneL 

oder mechanisch hoch belastbarer Kombinationstrager In Fig. 9 sind alternierend sowie jeweils in einer Ma- 

kraft- und/oder formschlussig gekuppelt, der den terialbahnbreite zwischen zwei Klemmkorpern (7) zu- 

Klemmkorper (7) und den Stutzkorper (4) abschirmt einanderversetzte Kombinationstrager- Materialbah- 

und mit einem Kombinationstrager eines anderen nen (11) sowohl unterhalb als auch oberhalb der abzu- 

Klemmkorpers (7) mechanisch oder stoffschlussig zu ei- 40 schirmenden Materialbahnen (2, 3) angeordnet Auch 

nemmehrlagigen Verbundsystem verbindbar ist. hierbei sind die dadurch entstehenden aufblahbaren 

In den Fig. 1, 2, 5, 6 besteht dieser Kombinationstra- bzw. fullbaren Zwischenraume mit der Bezugsziffer (18) 

ger aus einer Materialbahn (11), die entlang der Innen- bezeichnet 

wandung (12) des Klemmkorpers (7) verlauft, und im In Fig. 10 ist gleichfalls ein Verbundsystem unter- 
FallderFlg. 1 und 2 dessen AuBenflache (13) ummantelt 45 schiedlicher Materialbahnen dargesteilt Dabei ist so- 
und durch den Stutzkorper (4) sowie die letzteren (4) wohl unterhalb auch oberhalb einer doppellagigen Ma- 
umhiillenden Enden (5, 6) der Materialbahnen (2, 3) im terialbahnreihe (2, 3) eine abschirmende Kombinations- 
Innenraum (14) des Klemmkorpers (7) festgeklemmt ist trager-Materialbahn (11) vorgesehen. 

Im Fall der Fig. 2 ist die Kombinationstrager-Materi- In Fig. 11 ist die Draufsicht auf einen Kanal darge- 

albahn (11) beidseitig dergestalt aus dem Klemmkorper 50 steilt, durch dessen Innenquerschnitt (19) ein aggresives 

(7) herausgefuhrt, daB diese Kombinationstrager-Mate- Medium stromen kann. Hierbei werden die Material- 

rialbahnen (11) mit einer gleich gearteten Materialbahn bahnnen (2, 3) durch die Kombinationstrager-Material- 

(1 1) eines benachbarten, nicht dargestellten Klemmkor- bahnen (1 1) abgeschirmt 

pers (7), zu einem Hitzeschild fur die betreff enden In Fig. 12 ist in teilweisem Schnitt eine Seitenansicht 

Klemmkorper (7) stoffschlussig verbunden sind. Dabei 55 eines kreiszylindrischen doppelwandig ausgebildeten 

kann der Klemmkorper (7) ahnlich wie in Fig. 1 voll- Stromungskanals dargesteilt, dessen Innen- und AuBen- 

standig von der Kombinationstrager-Materialbahn (11) wandung jeweils aus spiralenfonnig verlaufenden Ma- 

eingehulit, diese sodann zu einem benachbarten terialbahnen (20, 21) bzw. (22, 23) zusammengesetzt sind. 

Klemmkorper (7) weitergefuhrt werden. Demzufolge verlaufen auch der Klemmkorper (7) und 

Je nach der von der Kombinationstrager-Material- 60 der Stutzkorper (4) spiralenformig. Hierbei konnen die 

bahn abzuschirmenden thermischen, chemischen oder Materialbahnen (22, 23) aus einem Kombinationstrager 

physikalischen Angriffsrichtung ist es moglich, die be- (11) gebildet werden, der beispielsweise fur den Einsatz 

treffende Kombinationstrager- Materialbahn (11) ge- eines derartigen Verbundsystems als Innenwandung 

maB Fig. 5 oberhalb der abzuschirmenden Materialbah- von Industrieschornsteinen mit einer auBergewohnli- 

nen (2, 3) oder gemaB Fig. 6. unterhalb der Materialbah- 65 chen chemischen Bestandigkeit, z^. gegen 98%ige 

nen (2, 3) anzuordnen. Dabei konnen gemaB Fig. 6 die Schwefelsaure, bei mittleren Temperaturen bis zu 

Kombinationstrager-Materialbahnen (1 1) auch aus 250° C geeignet ist, wohingegen die AuBenwandung aus 

mehreren Lagen, zB. aus einer Vlieslage (15) und einer den Materialbahnen (22, 23) aus einer hochwarmfesten 



tionen. 
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Schicht, beispielsweise fur Nottemperaturen von 600° C 
bis 900° C bestehen kana 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung kann der Kombinationstrager gemaB den Fig. 3 
und 4 aus einem AuBenclip (24) bestehen, welcher mit 5 
Schenkelleisten (25, 26) den Klemmkorper (7) form- und 
kraftschlussig bis in die Nahe seiner Offnungsstelle (8) 
umgreift Zur Erhohung seiner mechanischen Festigkeit 
weist der AuBenclip (24) an seiner von der Offnungsstel- 
le (8) des Klemmkorpers (7) abgewandten Seite minde- io 
stens eine in seiner Langsrichtung verlaufende, U-f ormi- 
ge Auswdlbung (27) auf. Dabei ist im Ausfuhrungsbei- 
spiei der Fig. 3 der AuBenclip (24) mit zwei U-formigen, 
in seiner Langsrichtung verlaufenden Auswolbungen 
(28, 29) und mit einer dazwischen befindlichen Verstei- 15 
fungssicke (30) versehen, wohingegen im Ausfuhrungs-' 
beispiel der Fig. 4 nur eine U-fdrmige Auswolbung (27) 
anzutreffen ist Die Schenkel (31, 32) der U-formigen 
Ausbildung (27) sind mittels einer oder mehrerer 
Schraubverbindungen (33) gegeneinander preBbar, wo- 20 
durch die Klemmkraft des AuBenclips (24) und des um- 
griffenen Klemmkorpers (7) einjustierbar ist. Dies e Ein- 
justierbarkeit ist im Hinblick auf die Festigkeit der in 
der Nahe der Offnungsstelle (8) zusammenzupressen- 
den Materialmen einerseits und der gewunschten Ab- 25 
dichtung an diesen Stellen andererseits auBerst erstre- 
benswert 

Im Falle der Fig. 3 und 4 ist zwischen dem KJemmkor- 
per (7) und dem AuBenclip (24) eine Kombinationstra- 
ger-Materialbahn (1 1) angeordnet, welche die Schenkel- 30 
leisten (25, 26) des AuBenclips (24) ubergreift und in den 
zu den Fig. 1 und 2 beschriebenen Ausfuhrungen auch 
den gesamen AuBenclip (24), beispielsweise als Hitze- 
schild, schutzend umhiillen kann. 

Die Kanten (34, 35) der Schenkelleisten (9, 10) des 35 
Klemmkorpers (7) und die Kanten (36, 37) der Schenkel- 
leisten (25, 26) des AuBenclips (24) sind vorteilhaf t abge- 
rundet, urn ein EinreiBen von Materialbahnen (2,3) und/ 
oder Kombinationstrager-Materialbahnen (11) an die- 
sen Stellen sicher auszuschlieBen. 40 

Der Stutzkorper (4) ist vorteilhaft formstabil ausge- 
bildet 

Im Falle der Fig. 3 und 4 ist der Raum (14) zwischen 
der Innenwandung (12) des Klemmkorpers (7) und den 
sich uberlappenden Enden (5, 6) der Materialbahnen (2, 45 
3) von einer Dichtungshulle (38) ausgefullt, welche die 
Schenkelleisten (9, 10) des Klemmkorpers (7) ubergreift 
Diese Dichtungshulle (38) kann zum einen die Reibkraft 
zwischen der Innenwandung (12) des Klemmkorpers (7) 
und den flberlappenden Enden (5, 6) der Materialbahnen 50 
(2, 3) erhohen und zum anderen als Schutzhulle fur den 
Stutzkorper (4) dienen. 

In den Fig. 13 bis 17 sind unterschiedliche Verwen- 
dungen der neuen Vorrichtung zur Herstellung ver- 
schiedenerGegenstandedargestellt 55 

Fig. 13 zeigt die Verwendung der Vorrichtung gemaB 
den Fig. 1, 2, 5, 6 zur Herstellung eines Schlauches (39), 
der entweder einlagig oder gemaB dem AusfQhrungs- 
beipiel der Fig. 12 als mehrlagiges Verbundsystem her- 
gestelltist 6Q 

Fig. 14 zeigt einen Behalter (40) der ebenfalls ein- 
oder mehrlagig aus den Materialbahnen (2, 3) mit 
Klemmkorpern (7) oder als Verbundsystem gemaB den 
Fig. 8 bis 10 hergestellt werden kann. 

Fig. 15 zeigt mehrere miteinander zu einer Sperr- 65 
schicht (41) verbundene Materialbahnen (2, 3), Klemm- 
korper (7) und AuBenclips (24) mit einer Lasche (42) zur 
Aufhangung und Befestigung, wobei diese Lasche (42) 
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von der U-formigen Auswolbung (27) gemaB Fig. 4 ge- 
bildet werden kann. Dabei sind in bestimmten Abstan- 
den Offnungen (43) fur die Schraubverbindungen (33) 
vorgesehen, um die Klemmkrafte von AuBenclip (24) 
und Klemmkorper (7) einjustieren zu konnen. 

In den Fig. 16 und 17 sind zwei unerschiedliche Dach- 
konstruktionen dargestellt wobei in verschiedenen Ab- 
stMnden die Klemmkorper (7) mit AuBenclips (24) ge- 
maB den Fig. 3 und 4 mit den U-formigen Auswolbun- 
gen (27) zur stirnseitigen Verbindung und/oder Einju- 
stierung der Klemmkrafte mittels der Schraubverbin- 
dungen (33) versehen sind. 
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